Moéglichkeiten der Datenubertragung:

1. BVN, BVX als Maschinendatei vom Kunden.
Einfachste Moglichkeit!

2. Sema, Cadwork, Bocad - Zeichnungen. Ubergabe an Anlage durch WIEHAG.

Geringer Zusatzaufwand!

3. ifc, sat - Dateien kdnnen mittels Nacharbeit durch uns an die Maschine weitergegeben werden.

Hoher Zusatzaufwand bei Datenaufbereitung!
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SEMA-Datei

Abbey Wood

CAMBIUM-Datei
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EIN HOLZ UND EINE SEELE.

WIEHAG GmbH, Linzer StraBe 24, 4950 Altheim, Tel. +43 (0) 7723/465-0, Fax +43 (0) 7723/465 638, E-Mail: offce@wiehag.com
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FUR HOLZBAU

MOGLICHKEITEN IM

CNC-MASCHINENABBUND
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ABBUND VON ABBUND VON
STABFORMIGEN BAUTEILEN SONDERBAUTEILEN

DIVERSE MOGLICHKEITEN:

max. Lange: 28000 mm GROSSTE ABMESSUNGEN BEI FORMBAUTEILEN:
max. Hohe: 1250 mm max. Lange: 50000 mm
max Breite: 300 mMm max. Hohe: 5000 mm
Schlitzen: ab 8 mm max. Breite: 400 mm
Schlitzbreite: bis zu 360 mm Schilitztiefe
Bohren: von 6-32 mm in 2 mm Schritten GROSSTE ABMESSUNGEN BEI STABFORMIGEN BAUTEILEN:
gréBere Bohrungen werden gefrast )
Bohrtiefe: bis 900 mm max. Lange: 30000 mm
max. Hohe: 3000 mm
Frasbearbeitungen mittels Fingerfréaser max. Breite: 600 mm Frasbearbeitungen mittels Fingerfraser
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ab 10 mm bis 40 mm oder mittels Walzenfraser ab 10-40 mm oder mittels Walzenfraser Ay

MITTELS 5- ACHS UND ROBOTERARM SIND WEITERE BEARBEITUNGS-
MOGLICHKEITEN IN ALLEN WINKELN UND NEIGUNGEN HERSTELLBAR:

e Abplattungen
e Schwalbenschwanzverbindungen
e Kerven

Hlliunﬂ"gger

Bearbeitungsmdglichkeiten:

e Zapfenlocher/Zapfen

e Ausklinkungen e Schlitzen ab 8 mm Schlitzbreite bis zu 480 mm Schlitztiefe

e Bohrungen von 8-40 mm und bis zu 48 mm Tiefe,
groBere Bohrungen werden gefrast

¢ Frasbearbeitung mit Fingerfraser von 10-100 mm

und Walzenfraser von 350-500 mm

e Nuten

o Falze

e Schnitte in allen Winkeln

e Frasen von Taschen in allen Formen

WIEHAG

FUR HOLZBAU

e Bearbeitungen in allen Winkeln oder Neigungen moglich






